EINBAU- UND BETRIEBSANLEITUNG
FUR R+W SERVOLAMELLENKUPPLUNG

MODELLREIHE SCL

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Die Einbau- und Betriebsanleitung ist ein wesentlicher
Bestandteil der R+W Servolamellenkupplung. Sie gibt
Hinweise fir ein sachgerechtes Montieren, Betreiben
und Warten. Bitte lesen Sie dieselbe sorgfiltig durch
und beachten alle Hinweise. Nichtbeachtung kann zu
Funktionsstérungen bzw. zum Ausfall der R+W Servo-
kupplung fuhren.

Der Einbau der Kupplung darf nur von einge-
4 wiesenem Fachpersonal durchgefiihrt wer-
den.

FUNKTION

R+W Servolamellenkupplungen dienen zur drehsteifen
und spielfreien Drehmomentiibertragung. Dabei glei-
chen sie Winkel- und Axialverlagerungen in der ein-
fachkardanischen Ausfiihrung aus. In der doppelkarda-
nischen Ausfiihrung wird noch zusatzlich die radiale
Verlagerung ausgeglichen.

SICHERHEITSHINWEISE
Rotierende Kupplungen sind Gefahrenstellen.
: Der Anwender/Betreiber muss fir entspre-
chende SchutzmalRnahmen sorgen. Greifen Sie nicht in
den Arbeitsbereich der Kupplung, wenn diese sich noch
dreht. Sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtig-
tes einschalten bei Montagearbeiten.

HERSTELLERERKLARUNG

GemaiB EG-Richtlinien fiir Maschinen 2006/42/EG An-
hang IIB Wellenkupplungen sind im Sinne der Maschi-
nenrichtlinien (MR) keine Maschinen, sondern Kompo-
nenten zum Einbau in Maschinen. Die Inbetriebnahme
ist solange untersagt, bis durch oder nach Integration
in das Endprodukt die Anforderungen der Maschinen-
richtlinien erfillt sind.
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

R+W Servolamellenkupplungen werden fertigmontiert
ausgeliefert.

Die Lamellenpakete (4) und Distanzhiilsen (3) bestehen
aus rostfreiem Edelstahl. Die Naben (1,8 und 9) und
Verbindungsplatte (5) bestehen aus Aluminium. Eine
Oberflachenbehandlung wie z.B. Eloxieren kann bei der
Bestellung mit angegeben werden. In der Standardaus-
fihrung wird die Bohrungspassung mit H7 ausgefihrt.
Nach Riicksprache mit R+W kénnen auch abweichende
Bohrungen angeboten werden.

TEMPERATURBESTANDIGKEIT

R+W Servolamellenkupplungen kénnen im Bereich von
-30°C bis +120°C eingesetzt werden.

MONTAGE

1. Die Wellen diirfen keine Nut besitzen.

2. Leichtes Eindlen der Wellenzapfen erleichtert
die Montage und Demontage. Die Klemmbkraft
verringert sich hierdurch nicht.

3. Die Klemmnaben (Schraube 6 oder 7) missen
vollig entspannt sein. Gegebenenfalls missen
die Schrauben um einige Gewindeginge zu-
rickgedreht werden.

4. Ausrichten (siehe Kapitel ,Ausrichten der
Kupplung”) der Wellen im Bereich der zul3ssi-
gen Versatze (siehe Kapitel ,,Zuldssige Wellen-
verlagerungen”) um die volle Funktionsfahig-
keit der Kupplung zu gewahrleisten. Sollte es
nicht moglich sein eine Messung der Versatze



durchzufiihren, kann die Kupplung auch manu-
ell ausgerichtet werden. Dabei muss die Kupp-
lung bei geloster Klemmung in Achs- und Dreh-
richtung (Abbildung 1) leichtgdngig verschieb-
bar sein. Ist die Kupplung nicht leicht ver-
schiebbar, miissen die Wellenachsen genauer
zueinander ausgerichtet werden.

Achsrichtung

Abbildung 1

5. Die Klemmnabe (1 oder 9) wird gehalten und
vorsichtig auf die Welle geschoben. Es dirfen
keine starken Krafte auf die Kupplung ausgeiibt
werden. Der Montagevorgang sollte leichtgan-
gig ablaufen. Wird statt der Klemmnabe ein an-
deres Bauteil der Kupplung gehalten, besteht
die Moglichkeit die Lamellen zu verformen. Es
muss sichergestellt werden, dass die kom-
plette Lange der Passung ausgenutzt wird.

6. Alle Schraubenverbindungen (6 und 7) sind bei
Endmontage gemal Tabelle 1 und Tabelle 2
anzuziehen. Die Schrauben (7) der SCL3-Kupp-
lung werden mittels Drehmomentschlissel in 3
Umlaufen (nicht Gber Kreuz) mit 30%, 60% und
100% des Anzugmoments angezogen. Weiter-
hin werden die Schrauben umlaufend so lange
angezogen, bis das geforderte Drehmoment
erreicht wurde.

Serie SCL2 25 40 60 100

Schraube 2xM5 2xM6 2xM6 2xM8

Anzugsmoment [Nm] 8 15 15 30
Tabelle 1

Serie SCL3 25 40 60 100

Schraube 8xM5 8xM5 8xM5 16xM5

Anzugsmoment [Nm] 5,5 6 6 6
Tabelle 2

Ole und Fette mit Molybdin-Disulfid oder
\o! ) sonstigen Hochruckzusdtzen, sowie Gleitfett-
pasten diirfen nicht verwendet werden.

DEMONTAGE

Flr die SCL3 Serie werden die Klemmringe (8) mit Ab-
driickgewinden Ausgefiihrt. Es kdnnen eigene Schrau-
ben, die Schrauben (7) oder Gewindestifte (nicht im
Lieferumfang enthalten) in die vorhandenen Gewinde
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eingedreht werden. Diese werden umlaufen immer
weiter angezogen bis der Klemmring frei beweglich ist.
Danach kann die Nabe abgezogen werden.

Abdriickschrauben danach wieder zuriick-
: drehen.

Flr die SCL2 Serie genligt es die Schrauben (6) zu 16-
sen.

AUSRICHTEN DER KUPPLUNG

Durch genaues Ausrichten der Kupplung werden die
Rlckstellkrafte reduziert und die Lebensdauer der
Kupplung und Wellenlagerung erhéht. In den meisten
Anwendungen ist eine Ausrichtung der Kupplung mit
einem haarlineal in zwei senkrecht zueinander stehen-
den Ebenen ausreichend. In einem Antrieb mit sehr ho-
her Drehzahl wird eine Ausrichtung der Kupplung (der
Wellenenden) mit Messuhr oder Laser empfohlen. Um
axiale Verspannungen der Lamellenpakete zu verhin-
dern, muss das Mal3 ,S“ (Abbildung 2) bei ausgerichte-
tem Winkel- und Radialversatz der Wellen eingehalten
werden.

Abbildung 2
Serie 25 40 60 100
S [mm] 2,6 2,9 3,5 8,7

ZULASSIGE WELLENVERLAGERUNGEN

R+W Servolamellenkupplungen gleichen in der Vari-
ante der Eingelenkkupplung winkligen und axialen Wel-
lenversatz aus. Als Zweigelenkkupplung winkligen, axi-
alen und radialen Wellenversatz ohne dabei ihre Spiel-
freiheit zu verlieren. Die in Tabelle 3 und Tabelle 4 an-
gegeben maximalen zuldassigen Wellenverlagerungen
dirfen nicht gleichzeitig auftreten. Die Versatzarten
beeinflussen sich gegenseitig, d.h. die zuldssigen Werte
der Verlagerung sind wie in Abbildung 3 dargestellt
voneinander abhangig. Die Summe der tatsachlichen
Verlagerungen in Prozent vom Maximalwert darf 100%
nicht Gberschreiten (siehe Beispiel).



AKr Lateralversatz

Abbildung 3

Beispiel: SCL2 Serie 60 (Abbildung 4)

Auftretender Axialversatz AK, = 0,2 mm entspricht
20% vom zuldssigen Maximalwert 1 mm .
Auftretender Winkelversatz im Lamellenpaket

AKy = 0,4° entspricht 40% vom zuldssigen Maximal-
wert AKy = 1° => zuldssiger Radialversatz AK, = 40%
vom Maximalwert AK,; = 0,35 mm => AK, = 0,14 mm
AKgesamt = AK; + AK,, + AK, £ 100%

Abbildung 4

WARTUNG

R+W Servolamellenkupplungen sind wartungsfrei. Fol-
gende Wartungs- und Kontrollintervalle sind einzuhal-
ten:

1. Sichtkontrolle, Uberpriifung der Montagepa-
ramentern (Verlagerung und Anzugsmo-
mente) und des Laufverhaltens der Kupplung
vor der ersten Inbetriebnahme.

2. Sichtkontrolle, Uberpriifung der Verlagerung
und der Anzugsmomente, Laufverhalten der
Kupplung nach 1000h, spétestens nach 3 Mo-
naten.

3. Werden bei dem 2. Wertungs- und Kontrollin-
tervall keine UnregelmaRigkeiten oder Ver-
schleil festgestellt, so kénnen bei unveran-
derten Betriebsparametern die weiteren In-
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spektionsintervalle nach 4000 Betriebsstun-
den bzw. nach ldngstens 12 Montagen erfol-
gen.

Bei extremen Umgebungs- bzw. Einsatzbedingungen
der Kupplungen sollten die Wartungs- und Kontrollin-
tervalle verkiirzt werden.
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SCL2

Serie 25 40 60 100
Nenndrehmoment (Nm) Tkn 25 40 60 100
Tragheitsmoment (102 kgm?) Jges 0,138 | 0,256 | 0,373 | 1,036
Masse (kg) 0,284 | 0,428 | 0,531 1,022
Torsionssteife (Nm/rad) Cr 23000 | 29000 | 41000 | 78500
Axialversatz + (mm) 0,81 0,85 1 1,15
Lateralversatz * (mm) Vr\;]:r)'(c.e 0,29 0,32 0,35 0,53
Angularversatz + (Grad) 1 1 1 1
Max. Drehzahl (1/min) 10000

Tabelle 3
SCL3

Serie 25 40 60 100
Nenndrehmoment (Nm) Tkn 25 40 60 100
Tragheitsmoment (103 kgm?) |  Jges 0,187 | 0,304 | 0,422 1,170
Masse (kg) 0,390 0,508 0,603 1,156
Torsionssteife (Nm/rad) Cr 23000 | 29000 | 41000 | 78500
Axialversatz + (mm) 0,81 0,85 1 1,15
Lateralversatz + (mm) Vr\?:r)'(c.e 0,29 0,32 0,35 0,53
Angularversatz + (Grad) 1 1 1 1
Max. Drehzahl (1/min) 10000

Tabelle 4

Die angegebenen Werte flr Tragheitsmoment und Masse beziehen sich auf den groRten Bohrungsdurchmesser.

R+\W

A POPPE + POTTHOFF COMPANY

R+W Antriebselemente GmbH

HattsteinstraRe 4 - 63939 Worth am Main

Tel. +49 9372 9864-0 - Fax +49 9372 9864-20
info@rw-kupplungen.de - www.rw-kupplungen.de

Die vorstehenden Informationen beruhen auf unse-
ren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen, be-
freien den Anwender nicht von eigenen umfassenden
Prifungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung,
auch im Hinblick auf Schutzrechte Dritter, ist damit
nicht gegben.
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